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HYLITE a

HYLITE® ist eine Aluminiumverbundplatte mit einem Kern aus Polypropylen und Deckschichten aus Aluminium.

HYLITE®in den Dicken 1,2 und 2 mm ist die weltweit diinnste Verbundplatte. Eine Besonderheit des Kernmaterials
ist der Scharniereffekt, d.h. HYLITE® Iasst vielfache Biegungen zu, ohne schadhaft zu werden. Hierfiir miissen
die beiden Aluminiumdeckschichten gegeniiberliegend eingefrast werden. Der RWTUV testete die Scharnier-
anwendung auf 80.000 schadensfreie Biegungen.

Die Platten finden Anwendung in den Bereichen Design von Biiroartikeln, Bordhandbiicher fiir die Automobil-
branche, Laptophalter, Schutzbleche fiir Fahrrader, Hochwertige Verpackungen, Prasentationskoffer u.v.m..

Nachhaltiges Engagement und Umweltschutz gehdren bei 3A Composites zu den wesentlichen Unternehmens-
zielen. Die Minimierung von Risiken fiir Mensch und Umwelt sowie die Reduzierung von Umweltbelastung durch
einen schonenden und effizienten Einsatz von Ressourcen ist Teil der Unternehmensphilosophie.

Unser Produktionsstandort ist nach DIN EN ISO 14001 zertifiziert, was weltweit anerkannte Anforderungen an
ein Umweltmanagement festlegt. Zusatzlich ist eine starke Verknlpfung der Managementsysteme fiir Qualitat
(DIN EN ISO 9001), Gesundheit und Sicherheit (DIN ISO 45001) sowie Energiemanagement (DIN EN ISO 50001)
fir uns eine wichtige Zielsetzung. Dariiber hinaus ist der Standort von EcoVadis bewertet. EcoVadis ist eine
renommierte, unabhéngige Plattform, die Unternehmen weltweit in den Bereichen Umweltschutz, Arbeitnehmer-
und Menschenrechte, Ethik sowie nachhaltige Beschaffung evaluiert.

Am HYLITE® Produktionsstandort in Singen, Germany werden kontinuierlich Anstrengungen unternommen, den
Energie- und Wasserverbrauch zu senken, die Produktivitdt zu erh6hen, Abfélle einzusparen und somit COZ-
Emissionen deutlich zu reduzieren. In den letzten 10 Jahren konnte bereits eine CO,-Reduktion von 46 % und
eine Energie-reduktion von 30% erreicht werden. Im gleichen Zeitraum wurde 60% weniger Abwasser und
14% weniger Abfall generiert. Zusatzlich fihrt eine fortschrittliche WarmeriickgewinnungsmaBnahme in unserer

eigenen Bandbeschichtungsanlage zu weiteren CO,-Reduktionen von jahrlich 450t mit Beginn 2021. Durch die
innovative Technologie sparen wir Energie, reduzieren Emissionen und schonen die Umwelt, ohne Kompromisse
bei der Qualitat einzugehen.

HYLITE® Platten unterliegen bei der Produktion héchsten Qualitatsstandards und -kontrollen, der Verzicht
auf gefahrliche Inhaltsstoffe hat fir uns héchste Prioritat. Alle HYLITE® Platten entsprechen darliber hinaus den
Anforderungen der jeweils giiltigen Version der REACH & RoHS Richtlinien.

Today’s
special offers...

Lesen Sie mehr zu unserem nachhaltigen Engagement ab Seite 8.

HYLITE® - DIE LEICHTIGKEIT IM ALU-LOOK.




HYLITE®

DIE LEICHTIGKEIT IM ALU-LOOK.

EIGENSCHAFTEN

B Weltweit diinnste Verbundplatte in den Dicken 1,2 und 2 mm

B Geringes Gewicht

B Extrem gute Dimensionsstabilitat

B Temperaturbestandigkeit zwischen +120°C und
kurzzeitig +150°C (bis zu 30 Minuten)

B Unterschiedliche Verarbeitungsmaoglichkeiten insbesondere
die dreidimensionale Verformbarkeit (Scharniereffekt)

B Optimale Bedruckbarkeit im direkten Digitaldruck

B Rezyklierbar

ANWENDUNGEN

B Architektur & Bau

B Stadteeinrichtung

B Anlagen-, Gerate- & Maschinenbau

B Boots- & Schiffsbau, Caravanbau

B Ladenbau, Messebau, Bilhnengestaltung,
Studio- und Biroeinrichtungen

B Innenarchitektur & -einrichtung

B Medizintechnik & Gesundheitsbereich

B Werbeanlagen

B Leuchtenindustrie
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VERARBEITUNG

B Bedrucken - Digitaler Direktdruck
W Bedrucken - Siebdruck

W Lackieren, Bemalen, Bespriihen
M Pulverbeschichten

B Laminieren, Kaschieren

B Schneiden — Wasserstrahl

W Sagen, Dekupieren

B Formfrasen

W Stanzen

W Polieren - Frasen W Kleben

W Gravieren MW HeiBluftschweiBen
M Rillen, Pragen B Schrauben

B Abkanten (V-Nut), Kaltabkanten W Bohren

W Kaltwalzen, Walzbiegen M Nieten

Mochten Sie detaillierte Verarbeitungsinformationen zu HYLITE® erhalten, wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungstechnik.

DICKEN UND GEWICHT

HYLITE

Material

Materialdicke mm 1,2 2
Deckblechdicke mm 0,2 0,2
Gewicht kg/m? 1,8 2,5
Hartegrad der Deckbleche hart (H18)

Polypropylen PP

Dickentoleranz (EN 485-4)
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

+/- 0,09 +/- 0,12

SCHALLTECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Widerstandsmoment (W) cm3/m 0,2 0,36
Biegesteifigkeit inkl. Querkontraktion (E-I) kNcm?/m 80 230
Elastizitatsmodul N/mm?2 70'000
Zugfestigkeit der Deckbleche N/mm?2 Rm = 380
Dehngrenze N/mm?2 Rp0.2 > 320
Bruchdehnung % 4

Antidréhnverbund
Besitzt bessere Korperschalleigenschaften im Vergleich zu Vollblech

(DIN 54 836)

ELEKRTRISCHE EIGENSCHAFTEN

Durchgangswiderstand des Kerns

Warmedurchlasswiderstand (EN ISO 6946) m2K/W 0,0036 0,0073

Warmeausdehnungskoeffizient 1/K 24 x 106

Temperaturbestandigkeit °C - 30 bis +120

Temporare Temperatur (bis zu 30 Minuten) °C . .. el .
ausreichend fiir Pulver- und Tauchbeschichtungen

Entziindungstemperatur des Kerns e 300

16
(DIN 53 482) e =10
Durchschlagspannung des Kerns
(DIN 53 481, DIN VDE 0303 T21E) kV/mm >35...40
Hinweis: Bei diesen technischen Angaben handelt es sich um typische Richtwerte fiir HYLITE®.

Die tatsachlichen Messwerte unterliegen geringfligigen produktionsbedingten Schwankungen.



NACHHALTIGKEIT

MISSION: TOGETHER. RESPONSIBLE.

Unser nachhaltiges Engagement haben wir in unserer unternehmensweit giiltigen MISSION: TOGETHER. RESPONSIBLE.
zusammengefasst. Diese Mission verfolgen wir auch bei der Betrachtung unserer Produkte, weshalb wir ein System
zur Klassifizierung geschaffen haben. Das System, unsere FIVE-DOT-MISSION, bildet mit fiinf Kategorien wichtige
Einflussfaktoren in Bezug auf Nachhaltigkeit ab. Damit mdchten wir unsere Partner beiihrer Materialauswahl unterstiitzen und

ein transparentes System zur Verfligung stellen, das sich mit dem Materialeinsatz, dem CO, FuBabdruck, der Lebensdauer
und dem fir unsere Produkte besonders relevanten Thema Recycling befasst. Unsere FIVE-DOT-MISSION bewertet ein
Produkt anhand von fiinf Kategorien und vergibt pro Kategorie Punkte, welche das Produkt anschlieBend einem farbigen
DOT zuordnet. Dadurch erreichen wir eine transparente, visuell einfach zu erfassende Bewertungslogik, die auch fiir uns als
3A Composites ein Gradmesser fiir Produktinnovationen und Verbesserungen sein wird.

DIE FIVE-DOT KATEGORIEN SIND:

1. BIOBASIERTER INHALT

Zur Herstellung unserer Platten verwenden
wir, je nach Produkt, unterschiedliche Roh-
stoffe. Hier beleuchten wir den prozentua-

len Anteil an nachwachsenden Rohstoffen,
die flir unsere Produkte verwendet werden. Diesen Anteil
wollen wir, wo immer es angemessen und moglich ist, er-
hohen.

2. RECYCLINGANTEIL

Die Industrie sucht aus der Wiederver-
wertung kommende Rohstoffe, die in der
Herstellung neuer Produkte verwendet

werden konnen. Gleichzeitig ist es essen-
tiell, dass Anforderungen an Brandklassen, Verarbeitung,
Funktionalitdt und Optik durch die recycelten Materialien
nicht verloren gehen. Wir arbeiten stetig an der Auswei-
tung unseres Netzwerkes von Recyclingunternehmen zur
Erhéhung der Wiederverwertungsquoten von Materialien.
Innerhalb dieser Kategorie betrachten wir deshalb den An-
teil von qualitativ hochwertigem, recyceltem Rohmaterial
am gesamten Materialeinsatz fiir unsere Produkte.

3. CO, FUSSABDRUCK
In dieser Kategorie betrachten wir die kg

&)) CO, eq/kg pro Produkt, die wéhrend der
2 Herstellung des Produktes (cradle-to-gate)

nach EN 15804+A2 (A1-A3) in die Umwelt
abgegebenwerden. Den Kohlenstoff-FuBabdruck (Carbon

Footprint) unserer Produkte berechnen wir gemaB der
Normen ISO 14040 und 14044 fiir die Lebenszyklusana-
lyse (LCA) mit dem Helix Berechnungsprogramm von
Ecochain Technologies B.V. sowie aktuellen LCA-Daten-
sédtzen von Ecoinvent oder vergleichbaren Datenbanken.

Auf Anfrage stellen wir lhnen gerne Informationen zum
produktspezifischen Carbon Footprint bzw. ein Life Cycle
Assessment (LCA) Dokument zur Verfigung.

4. PRODUKTLEBENSDAUER

Die von uns produzierten Kunststoff- und
Verbundplatten werden von unseren Kun-
den Uber einen langeren Zeitraum genutzt
und tragen dadurch aktiv dazu bei, Res-
sourcen einzusparen, in dem sie als langerfristig einge-
setzte Alternativen zu kurzfristig genutzten Produkten
fungieren. Hier zeigen wir die durchschnittliche Nutzungs-
dauer unserer Platten auf. Abhangig vom Material gibt es
Unterschiede, so kdnnen eine Lebensdauer von ca. 1 Jahr
bis tiber 30 Jahre erreicht werden.

5. WIEDERVERWERTBARKEIT

Einer der wichtigsten Aspekte eines nach-
haltigen Handelns ist es, wertvolle Roh-
stoffe einzusparen sowie Abfélle zu ver-
meiden und so zu dem Erhalt von Ressour-
cen beizutragen. In dieser Bewertungskategorie zeigen
wir, anders als bei unserer zweiten Kategorie ,,Recycling-
anteil”, die Moglichkeiten der Verwertung nach Nutzung
der Platten auf. Fir Papier und Metalle bestehen bspw.
schon etablierte Recyclingkreisldufe. An einzelnen Pro-
duktionsstandorten gibt es bereits die Moéglichkeit der
Materialriickfiihrung, aus welcher neue Produkte ent-
stehen koénnen. Thermisches Recycling zur Energiege-
winnung erscheint uns als Unternehmen nicht nachhal-
tig genug, daher wird es im Rahmen unserer FIVE-DOT
Klassifizierung nicht beriicksichtigt. Stattdessen arbeiten
wir aktiv mit Partnerunternehmen an der Etablierung von
nachhaltigen und zukunftsweisenden Recyclinglésungen
der Kreislaufwirtschaft.

HYLITE a

Innerhalb der vorgestellten Kategorien kénnen jeweils bis zu 3 Punkte erreicht werden, woraus sich eine maximale
Gesamtpunktzahl von 15 ergeben kann. Je nach erzielter Gesamtpunktzahl (1-15) erfolgt die FIVE-DOT Klassifizierung
anhand des folgenden Farbverlaufs.

Transparenz ist uns wichtig! Die Produktbewertung wird von uns jahrlich liberpriift und zeigt uns Handlungsempfehlungen
auf, in welchen Bereichen sich das Produkt verbessern kann.

Begeben Sie sich mit uns auf eine nachhaltige Mission!

MISSISN

TOGETHER. RESPONSIBLE.



HYLITE®, die weltweit diinnste Verbundplatte, wurde von uns nach den zuvor beschriebenen Kategorien bewertet. HYLITE®
erreicht aktuell eine FIVE-DOT Klassifizierung von insgesamt 4 Punkten.

HYLITE®
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Die fur HYLITE® verwendeten Aluminiumdeckble-
che bestehen bereits zu einem Teil aus wiederver-
wertetem Aluminium. Aluminium gehoért zu den am besten
fir das Recycling geeigneten Materialien, da es trotz mehr-
facher Recyclingdurchlaufe keinerlei Eigenschaftsverluste
aufweist. Den Anteil an wiederverwendetem Aluminium fir
unsere Deckbleche wollen wir in Zukunft weiter steigern.

@ Unsere HYLITE® Platten werden fiir mittelfristige

Anwendungen im Innen- und AuBenbereich ein-
gesetzt. Die gute Temperaturbesténdigkeit mit kurzzeitig
bis zu 150°C macht HYLITE® in einer Vielzahl von Anwen-
dungsbereichen zur ersten Wahl.
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HYLITE®istrezyklierbar, d.h. das Kernmaterial und

die Aluminium-Deckbleche werden voneinander
getrennt und in den Materialkreislauf zurlickgefiihrt. Um
das Material zu trennen, kann es z.B. mit Messerfrasen
in kleine Teile zerlegt und danach sortiert werden und
folglich sortenrein weiter- bzw. wiederverwendet werden.
Hierfir gibt es etablierte Verfahren und spezialisierte Re-
cyclingunternehmen.
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