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DIBOND®...

... hasido desarrollado por el inventor de los paneles com-
puestos de aluminio para el sector de rétulos y publicidad
hace casi 20 afios. Durante los (ltimos afios, DIBOND® ha
conquistado nuevos campos de aplicaciony como producto
ha experimentado una nueva direccion.

Sobre todo en el area del disefio de productos y muebles,
decoracion de tiendas e interiores, en el shop design tal
como en el disefio para ferias y exposiciones, aumenta la
demanda y utilizacién de los acabados decorativos de alta
calidad de DIBOND®.
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3ACOMPOSITES trabaja continuamente para ampliarla gama
de productos, dando la mayor importancia a que el disefio
no solamente tenga una funcion estética sino que también
se cumplan las funciones técnicamente practicas.

Asi pues, no solamente la forma, el color y la funcionalidad
juegan un papel importante sino que también la calidad y la
facilidad de utilizar el producto.

Con este folleto queremos darle una visién de conjunto
de los materiales que producimos especialmente para las
aplicaciones de disefio.

Revestimiento de aluminio de 0,3 mm
Folio protector por ambas caras

Nucleo polietileno

«

Ndcleo de minerales
(DIBOND®FR)

Revestimiento de aluminio de 0,3 mm
Folio protector por ambas caras



BUTLERFINISH®

El caracteristico aspecto cepillado del BUTLERFINISH® se logra
através de untratamiento especial por el cualenla chapade
revestimiento se le da un esmerilado superficial y finalmente
viene esmaltada al horno con laca transparente.

Este acabado de aluminio cepillado da exclusividad e indivi-
dualdad, principalmente en el disefio de locales, construccion
de muebles, presentaciones de productos de alta calidad o
como plancha base para paneles publicitarios.

Para aplicaciones bi- o tridimensionales, en interior o exterior,
através de las variadas posibilidades de elaboraciéon como
fresar, doblar, curvar y ondular se logran siempre efectos
estéticos y disefios creativos.

BUTLERFINISH® acero fino
BUTLERFINISH® cobre

BUTLERFINISH® oro
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La dptica de cepillado es también disponible enlas versiones
oro, acero fino y cobre.

A un vistazo:
Superficie afilada y laminada
Estructura caracteristica
Resultados excelentes en serigrafia y en impresion
digital directa
Superficie con laca transparente (lacas con pigmentos
son menos resistentes a los rayos UV)
6ptimos parametros de elaboracion

Anverso: BUTLERFINISH®, Reverso: bruto de laminacion con laca transparente

Ancho 1250 1500
Largura 2500 | 3050 | 4050 | 2500 | 3050 | 4050
Espesor 2

3

4

Indicaciones de medidas en mm




DIBOND®eloxal

La superficie del DIBOND®eloxal, gracias a un tratamiento
especial, lleva una chapa anodizada de 5pm o 10um de
espesory porella, comparada con otros sistemas de lacado,
es mas dura.

DIBOND®eloxal, debido a su resistencia a la corrosion, puede
ser utilizado entodas las aplicaciones donde se necesita una
especial robustez. El auténtico efecto metalico del material
proporciona, especialmente en aplicaciones interiores, un
aspecto de alta calidad.

DIBOND®eloxal viene empleado sobre todo en superficies
decorativas en los sectores de decoracion de tiendas,
disefios de mueblesyferias, puntos de ventas, mostradores
y displays.

Ancho 1250 Anverso: anod!zado 5um
Reverso: anodizado 5pum
Largura 2500 3050 (color aluminio natural)
Espesor 3
4 Indicaciones de medidas en mm
Ancho 1500 Anverso-: anod!zado 10pum
Reverso: anodizado 10pm
Largura 3100 4100 (color aluminio natural)
Espesor 2
3
4
6 Indicaciones de medidas en mm

Eloxal 5pym
Eloxal 10pm

En lo que atafie a la elaboracion, el DIBOND®eloxal puede
ser usado como el DIBOND® estandar. En caso de curvar
el material se debe usar radios més grandes, para evitar la
ruptura de la chapa anodizada. En caso de querer doblar el
material recomendamos el uso de superficies lacadas.

A un vistazo:
Ambas caras anodizadas
Resistente a abrasion y rasgufios
Sin dejar huellas dactilares sobre la superficie
Muy adecuado para serigrafia
Para aplicaciones interiores




DIBOND®stucco

DIBOND®stucco obtiene la dptica caracteristica por medio
de una chapa especialmente estampada, la cual luego del
estampado viene anodizada. Por medio del estampado y
seguidamente anodizado de la superficie no solamente resulta
un acabado muy resistente sino que también es inofensivo
en el uso con alimentos.

DIBOND®stucco proporciona acentos luminosos claros,
sobre todo usédndolo como centro de atencion en el sector
shop design, revestimiento de paredes e interiores, en bares
y mostradores, asi como también se dejan poner en escena
presentaciones de productos de alta calidad.

Enlo que atafie a la elaboracion, el DIBOND®stucco puede
serusado ampliamente como el DIBOND® estandar, es decir
se deja excelentemente serrar, cortar, fresar, doblar, usar

Stucco

tridimensional etc. Debido a la estructura de la superficie
el DIBOND stucco no se puede estampar, laminar y fresar
con maquina CNC. También al pegar y fijar resultan otros
parametros, debido a la estructura de la superficie.

Aun vistazo:

= Estructura caracteristica: chapa estampada, pulida y
anodizada

= Efecto tridimensional tactil por el altibajo de la superficie

= Especialmente reflectante

= Resistente a rasgufios

= Apropiado para aplicaciones interiores

DIBOND®stucco es disponible:

Anverso: stucco, Reverso: bruto de laminacion con laca transparente
Ancho 1250

Largura 3050 4050

Espesor 2 u u
K] u u
4 [ |

Indicaciones de medidas en mm

AT P



DIBOND®FR

Precisamente en el sector plblico se necesitan medidas
mas amplias de seguridad. Una aportacion decisiva: la
certificacion incendiaria del material usado. DIBOND®FR
tiene chapas de aluminio y un nicleo de minerales. Por lo
cualla ensambladura alcanza en la certificacion incendiaria,
la clasificacion de “dificilmente inflamable”. La certifica-
cion incendiaria del DIBOND®FR no solamente es lograda
sin afiadir suplementos protectivos haldégenos anti-llamas
sino que también por el relleno de minerales y por eso es
toxicologicamente inofensivo.

DIBOND®FRviene empleado donde se exigen certificaciones
incendiarias mas elevadas: Aeropuertos, pabellones de
ferias, centros comerciales, edificios pablicos, decoracion
de tiendas, para revestimientos internos o para trabajos
ligeros por medio de displays y letreros.

Anverso: blanco platino, Reverso: blanco platino

Ancho 1500
Largura 3050 4050
Espesor 2

3

4

Indicaciones de medidas en mm

DIBOND®FR puede ser elaborado de la misma manera que
el DIBOND® estandar (excepto soldadura por aire caliente)
y por lo tanto se puede utilizar también para aplicaciones
tridimensionales.

A un vistazo:
“Dificilmente inflamable”, certificacion incendiaria
B s1d0segin EN 13501-1 de la nueva norma europea
Nucleorelleno de minerales sin suplementos protectivos
haldgenos contra llamas: toxicologicamente inofensivo
Todas las posibilidades de elaboracion del DIBOND® son
posibles (excepto soldadura por aire caliente)
Muy buenes resultados en caso de curvar y fresar




DIBOND®decor

DIBOND®decor es un panel compuesto de aluminio con
diversas superficies en dptica de madera. DIBOND®decor
viene empleado en las dreas de decoracion de tiendasy shop
design, asi como también para disefios de muebles y ferias,
puntos de ventas o en el sector publicidad técnica —en todo
lugar donde la combinacién entre la 6ptica elegante de madera
ylaelaboracion creativa esrequerida. DIBOND®decor puede
serusado como base ideal para mensajes publicitarios gracias
ala posibilidad de impresion digital y serigrafia.

En comparacioén con madera autentica el DIBOND®decor es
insensible a humedad y cambios de temperaturas y por eso
puede serusado al exterior alargo plazo. Ventaja: la estabilidad
dimensional. Lamadera alabea, DIBOND® solamente en pocas
dimensiones. Ademas: libre de inspecciones — sin limados,
pintados nireparados posteriores. Disefios tridimensionales
son faciles arealizar. EIDIBOND®decor puede ser elaborado
tal como el DIBOND® estandar, es decir: todos los métodos

idea

Madera de nogal
Palo de rosa

Arce
Wenge

como curvar, doblar, fresar a forma, cortar y la técnica de
fresado-plegado también son posibles. Sobre todo la facilidad
delos curvados como por ejemplo el redondear, revestimientos
de columnas, o enla produccion de muebles aporta grandes
ventajas en comparacion con madera auténtica. Un aspecto
practico: Debiendo revestir columnas con DIBOND®decor es
suficiente fresar el material, transportarlo a planoy darle su
forma in situ — muy simple, manual y sin recursos.

A un vistazo:

= Resistencia a temperaturas entre -50°C a +80°C

= Elpoco pesoencomparacion con madera auténtica ahorra
fuerzay dinero en el manejo, transporte y montaje

= Posibilidad de impresion digital directa y serigrafia directa

= Elaboracion facil —también en caso de curvar en redondo

= Sininspecciones

DIBOND®decor es disponible:
Anverso: decor, Reverso: bruto de laminacion con laca transparente

Ancho 1500
Largura 3050
Espesor 2 [
3 [ |
4 [

Indicaciones de medidas en mm




DIBOND®mirror

La superficie reflejante de DIBOND® en el sector display
muestra cualidades reflejantes similares al espejo tradicional
—pero no puede romper y solamente pesa casi la mitad.
DIBOND®mirror crea mas luz y transparencia en el interior
y por eso es la primera opcion para el disefio de tiendas,
hoteles, bares o para centros de ocio asi como también para
la construccion de ferias y aplicaciones en instalaciones
plblicas donde la seguridad esté4 en primero lugar. Gracias
alaposibilidad de impresion por serigrafia,impresion digital
directa ofacilidad del cortaralaser el DIBOND®mirror puede
ser usado como base ideal para anuncios publicitarios.

En punto elaboracion el DIBOND®mirror tiene propiedades
similares al DIBOND® estandar, sin embargo el curvary el
plegar es limitado. DIBOND®mirrorimpresiona en comparacion
con otras versiones de espejos artificiales, en que al cortar
la superficie no desconcha. En punto fijacion hay que hacer

DIBOND®mirror es disponible:
Anverso: espejo, Reverso: bruto de laminacién con laca transparente

Ancho 1250
Largura 2500 3050 4050
Espesor 3 u [ [ |

4 [ [ [ |

Indicaciones de medidas en mm

Espejo antracita

Espejo oro

resaltar que el DIBOND®mirror es mas insensible a presion
que el cristal, el cual parte a unaligera presion, al igual que
otros espejos acrilicos que desfiguran muchas veces en los
puntos de fijacion.

A un vistazo:

= cualidad reflejante similar al espejo tradicional

= Irrompibley poco peso: Ventaja durante el manejo, transporte
y montaje

= Lasuperficie del espejo no se desconcha al cortar a medida

m Mas insensible a presion que el vidrio o el acrilico: fijacion
sin problemas ni desfiguracion

= Imprimible en serigrafia y en impresion digital

= Diferentes variantes de producto para aplicaciones
interiores y exteriores
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DIBOND®digital

DIBOND®digital es el primero panel compuesto de aluminio que
ha sido desarrollado especialmente para la impresion digital
directa. Un sistema de laca especial garantiza la mejor adhesion
detintas UV ytintas que contienen disolventes. El enlace entre
el sistema de lacayla superficie muy plana del DIBOND®digital
no solamente facilita el esquema de lineas y estructuras finas
sino que velocidades de impresion mas altas.

Estudios realizados de impresion con fabricantes de impreso-
ras digitales han constatado resultados perfectosy unvalor
impresionante de 0 en el test Cross-Hatch. La tolerancia de
espesor de solamente 0,2mm permite ademds una distancia
menor entre la cabeza de impresion y el panel. El panel
es resistente a los rayos UV y hasta una temperatura de
80°C, esto trae 2 ventajas: Por un lado el rechazo debido al
influjo de las lamparas UV puede ser excluido, por otro lado
el panel es utilizable para aplicaciones exteriores a largo
plazo. Por eso el DIBOND®digital viene empleado sobre
todo para vallas, sefializacion publicitaria de alta calidad
en el interior y exterior, eventmarketing y la fabricacion de

Digital

casetas de ferias. Gracias a la gran planeidad del panel se
evitan altibajos después del montaje. Distinto al DIBOND®,
el DIBOND®digital tiene revestimientos de 0,2m de espesor
sirviendo para aplicaciones planas. Para letreros elaborados
en forma tridimensional después del imprimido (por ejemplo:
técnica de fresado-plegado) recomendamos el DIBOND® en
version estandar. Por lo demas el DIBOND®digital puede ser
elaborado como el DIBOND® estéandar.

A un vistazo:
Revestimiento de 0,2mm
El sistema de laca garantiza una maxima adhesion de
tintas
Répidas velocidades de impresion
Resistente a la intemperie y los rayos UV — imprimido,
utilizable también para aplicaciones exteriores a largo
plazo
Excelentes resultados: Cross-Hatch Test 0
Superficie muy planay lisa con alta estabilidad dimensional

Anverso: blanco, Reverso: blanco

Ancho 1250 1500
Largura 2500 3050
Espesor 2

K]

Indicaciones de medidas en mm




ELABORACION

Serrar

Afilar

Punzonar

g Curvar en frio

Cortar aforma

Plegar (ranura
de fresado en
forma V)

Perforar

@]Hg@m@stilo

Remachar

Atornillar

Soldar por

aire caliente

Pinzar

Serigrafia

Impresion digital

Laminar

Sobre lacar

Pintar/barnizar

Indicaciones y recomendaciones:

Los parametros de elaboracion aqui presentados
representan el espectro completo de las posibi-
lidades de elaborar el DIBOND®. Sin embargo no
sonvalidas generalmente paratodos los paneles
y superficies. Le indicaremos las excepciones de
elaboracion en la correspondiente explicacion
del producto. Le recomendamos leer nuestro
folleto “Técnicas de Manipulaciéon” antes de
empezar la elaboracion.

En caso de preguntas concretas le ayudaran
nuestros expertos en técnica.
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